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济南一台手持激光焊接机全系列型号规格

发布日期: 2025-09-22

    上半年公司采购一台焊接机，原本想提升产量和销量，没想到，用了不到一个月，激光
焊接屡屡出毛病，就保护镜片这快，一而再再而三烧坏，严重影响公司生产进度，现在真后悔当
初图便宜买的设备。非常感谢双成工程师马工，提供了技术支持，把设备进行升级改造，解决各
种疑难杂症，张总感叹道：与其买一台三天两头就出故障的焊接机，还不如买一台配置好的，虽
然成本是高了点，但是从长远的角度看，时效，生产力，品质…你可想而知。双成激光焊接部门
负责人刘峰告诉我，各大厂商认为一款焊接机的好坏在于焊接手法，然而忽略了焊接工艺，以及
质量，手持焊接机是目前新兴产品，导致国内各大厂家蜂拥而起，但由于产品，价格过高影响销
量，使得厂商不得不减配压价，致使工业品变成快消品，为了能赚一波块钱，这样往往是在过渡
消费市场，而双成秉承高质量，焊接机免维护的理念，坚持把控质量，宁可减少利润和销量，也
要把质量做上去。绝不能违背‘公司追求高质量创世界品牌的经营理论。’客户用得踏实！双成
研发的一代环形光斑摇摆头，已经获得了客户认可目前双成焊接机二期研发工程已经接近尾声，
手持填丝焊，机器人填丝焊接等设备已经问世，相信不久，激光焊就能完全取代传统氩弧焊！光
焊机的用途非常的***，比如焊接模具，修补模具，沙孔修复，五金配件的焊机.济南一台手持激
光焊接机全系列型号规格

    在我们实际生活中,各种部件是由材料组成。不同的材料,其本身的反射镭射的特性决定
了镭射能否对其起作用的大小。反射率越搞,意味着吸收的光能越少。反之,则吸收的光能越多。
反射率除本身材料有关系外,还与金属表面的粗造程度有关,一般镜面反射率是比较高的,一般在加
工时尽量避免,可能会对于镭射器有损坏。金属在镭射作用下表面将发生一系列的变化,在其表面
被镭射加热并迅速象深处传导,在镭射功率密度一定的情况下表面将溶化,部分在镭射功率密度高
时被瞬间汽化,在工件表面形成熔池。在焊接过程中,通过工件相对镭射移动,使得熔化金属沿某一
个角度加速,液体金属传热作用温度迅速降低,液体金属形成焊缝。本设备属脉冲焊接方式,焊接中
脉冲能量和脉冲宽度是可调节的,脉冲能量影响熔化量、宽度影响熔化深度。同时通过外光路可调
扩束镜调整聚焦的光斑来调整焊接点的大小。镭射焊接与其他焊接工艺相比能够实现很多材料的
焊接,比较起来有优越性,焊接构件热变形小,接头质量较高。镭射焊接优势在与能够实现局部很小
范围加热特性,***用与精密器件如首饰、电池、汽车业、航空工业的一些其他应用等。
济南一台手持激光焊接机全系列型号规格焊接范围广：手持焊接头配备5m－10M原装光纤，克服
工作台空间的局限性，可户外焊接、远距离焊接；

    电气要求:市电电压波动不能太大，电压波动幅动依照国家标准不应超过5%，当超过10%
时，设备有可能不能正常工作，而且运行的稳定性也会有所降低。建议客户配备稳压器。冷却水
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要求:纯净水一般要求电阻率大于Ω.cm，使用一段时间后水电阻率会降低或水中有杂质、污物、水
变混浊等现象，将会使氙灯点不然或污染激光腔及玻璃管，使出光效率降低，此时应立即更换纯
净水（连续使用时每周更换一次系统中的去离子水）。环境要求:防止振动：因激光焊机的光路部
分十分精密，激光焊机的工作场如果有振动的话，易于导至光学器件走位，从而产生激光输出变
弱，光斑质量变差，甚至没有激光输出的问题，所以，在激光设备工作场所，要特别注意，设备
安装位置不要靠近大路边，大桥边，或是在附近有冲床，铣床，车床，刨床等重型加工设备，如
果必需要在这样的环境下，则必需要做足防震的措施，将震动减小。

激光焊接工作原理是利用高能量的激光脉冲对材料进行微小区域内的局部加热，激光辐射的
能量通过热传导向材料的内部扩散，将材料熔化后形成特定熔池。它是一种新型的焊接方式，主
要针对薄壁材料、精密零件的焊接，可实现点焊、对接焊、叠焊、密封焊等，深宽比高，焊缝宽
度小，热影响区小、变形小，焊接速度快，焊缝平整、美观，焊后无需处理或只需简单处理，焊
缝质量高，无气孔，可精确控制，聚焦光点小，定位精度高，易实现自动化。脉冲波形在焊接中
是一个重要问题，尤其对于薄片焊接更为重要。

    电气要求:市电电压波动不能太大，电压波动幅动依照国家标准不应超过5%，当超过10%
时，设备有可能不能正常工作，而且运行的稳定性也会有所降低。建议客户配备稳压器。冷却水
要求:纯净水一般要求电阻率大于Ω.cm，使用一段时间后水电阻率会降低或水中有杂质、污物、水
变混浊等现象，将会使氙灯点不然或污染激光腔及玻璃管，使出光效率降低，此时应立即更换纯
净水（连续使用时每周更换一次系统中的去离子水）。环境要求:防止振动：因激光焊机的光路部
分十分精密，激光焊机的工作场如果有振动的话，易于导至光学器件走位，从而产生激光输出变
弱，光斑质量变差，甚至没有激光输出的问题，所以，在激光设备工作场所，要特别注意，设备
安装位置不要靠近大路边，大桥边，或是在附近有冲床，铣床，车床，刨床等重型加工设备，如
果必需要在这样的环境下，则必需要做足防震的措施，将震动减小。减少灰尘：因为激光设备内
部有很多光学器件，和精密电子元器件，故要求安装在灰尘较少的环境环境温度：摄氏4度-摄
氏32度。设备运行时，环境温度不可以超过摄氏32度，因为激光电源部分，功率很高，一些功率
器件运行时发出热量需要及时散发出去，而环境温度太高会导至不能正常散热。手持激光焊接机
可以应用到哪些行业？济南一台手持激光焊接机全系列型号规格

手持激光焊接机在厨卫领域的应用。济南一台手持激光焊接机全系列型号规格

它靠一束加速高能密度电子流撞击工件，在工件表面很小密积内产生巨大的热，形成"小孔"
效应，从而实施深熔焊接。电子束焊的主要缺点是需要高真空环境以防止电子散射，设备复杂，
焊件尺寸和形状受到真空室的限制，对焊件装配质量要求严格，非真空电子束焊也可实施，但由
于电子散射而聚焦不好影响效果。电子束焊还有磁偏移和X射线问题，由于电子带电，会受磁场
偏转影响，故要求电子束焊工件焊前去磁处理。X射线在高压下特别强，需对操作人员实施保护。
激光焊则不需 真空室和对工件焊前进行去磁处理，它可在大气中进行，也没有防X射线问题，所
以可在生产线内联机操作，也可焊接磁性材料。济南一台手持激光焊接机全系列型号规格
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杭州景丰智能装备有限公司致力于机械及行业设备，是一家贸易型公司。公司自成立以来，
以质量为发展，让匠心弥散在每个细节，公司旗下数控切割机，焊机，自动焊割设备，全位置管
道焊接机深受客户的喜爱。公司秉持诚信为本的经营理念，在机械及行业设备深耕多年，以技术
为先导，以自主产品为重点，发挥人才优势，打造机械及行业设备良好品牌。杭州景丰智能装备
立足于全国市场，依托强大的研发实力，融合前沿的技术理念，飞快响应客户的变化需求。


